U sklopu tvrtke Trea trade je radiona u kojoj obavljamo reparaturna
zavarivanja, proizvodnju i izradu dijelova otpornih na troSenje kao i sve
vrste specijalnih zavarivanja. Takoder suradujemo s tvrtkama na
poslovima reparature i osvjezavanja kotaca za proizvodnju izolacijske
vune, $to je nas svakodnevni posao. GodisSnje isporucujemo cca 1200-
1300 komada popravljenih kotaca za tvrtke u Hrvatskoj i inozemstvu.
Kapacitet popravljenih kotaca je oko 1500 komada godiSnje na tri
robotske celije dok ukljuivanje u rad joS dvije robotske celije
zaposlene na ostalim poslovima navarivanja mozemo znacajno
povecavati kapacitet proizvodnje.

Veca predanost strojnoj obradi, koju se ne radi isklju¢ivo na CNC
obradnim centrima, uz vecu paznju i minimalno skracivanje
repariranih kotaca, u konacnici znaci da se jedan kota¢ moze popraviti
3-5 puta ovisno o stupnju oStecenja nakon proizvodnog ciklusa.
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Zaprimanje kotaca. Kotaci poslani od strane kupca se zaprimaju na privremeno skladiste.
UobicCajeno se radi o 4 tipa kotacCa koji se razlikuju po promjeru i izvedbi povrSine.
Provjera dimenzija kotaca. Uslijed eksploatacije dolazi do ostec¢enja povrSine kotaca i
deformacija uslijed uvjeta eksploatacije. Definirane su tolerancije/odstupanja od nazivnih
dimenzija. Sirina i stupanj deformacije kota¢a je dimenzija koja odreduje da li kota¢ ide u
proces reparacije ili se Skartira. Mjerenje se obavlja za svaki kotaC pomoc¢u pomicnih
mjerki i mjernih vrpci.

Odmascivanje/pranje kota€a. U ovisnosti o proizvodnom procesu kupca kota€i mogu biti
zamasceni/zaprljani te ih je potrebno oprati/odmastiti prije poCetka reparacije. Ova
operacija provodi se ru¢no uz pomoc¢ sredstava za odmaséivanje i prikladnih alata.
Predobrada povrsine. U ovisnosti i tipu/vrsti kotaCa provodi se strojna obrada tokarenjem
povrSine kotaCa u svrhu uklanjanja oSte¢ene radne povrSine kotaCa prije procesa
navarivanja.

Brusenje. Prije procesa navarivanja provodi se bruSenje predobradene povrSine kotaca,
ukoliko se to zahtijeva. Takoder se provodi odmaséivanje, ukoliko je potrebno. U ovoj fazi
se provodi vizualni pregled povrsine kao i NDT ispitivanje penetrantskom metodom koja
se zasniva na metodi slu¢ajnog uzorka.

Navarivanje. Navarivanje se provodi robotiziranim MAG postupkom u zastitnoj atmosferi
plina. Oprema za zavarivanje sastoji se od robotske ruke sa robotskim kontrolerom,
robotiziranog manipulatora i izvora struje za zavarivanje s dodavacem zice. Navarivanje
se provodi uz koriStenje jedne Zice u zastiti plina. U ovisnosti o tipu kotaca, stupnju
oStecenja i predobradi navarivanje se izvodi u 1-4 sloja po cijeloj Sirini kotata. Nakon
svakog sloja kotaC se skida sa manipulatora i hladi prije navarivanja sljedeceg sloja.
Karateristike navarenog sloja odnosno kemijski sastav dodatnog materijala za
navarivanje su zahtjev kupca i tipicno se radi o kombinaciji dva ili tri dodatna materijala
koji su otporni na troSenje u uvjetima vrlo visokih temperatura.

Nakon robotiziranog navarivanja provodi se vizualni pregled i po potrebi popravljanje
greSaka navarene povrsine.

Strojna obrada. Nakon procesa navarivanja slijedi strojna obrada na nominalne mjere u
kombinaciji ruéno i numericki upravljanih strojeva a prema adekvatnim nacrtima kupca. U
sklou strojne obrade provodi se kontrola dimenzija i tolerancija definiranih nacrtima.
Obiljezavanje i zavrsni pregled. Nakon strojne obrade provodi se obiljeZzavanje kotaca
(broj reparacije, kontrolna mijera), vizualni pregled i po potrebi NDT ispitivanje
penetrantskom metodom koja se zasniva na metodi slucajnog uzorka.




